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Nazwa modutu (bloku przedmiotg')w):
PRZEDMIOTY SPECJALNOSCIOWE

Kod modutu: D.1.7

Nazwa przedmiotu:

KOMPUTEROWE WSPOMAGANIE WYTWARZANIA CAM-I

Kod przedmiotu:

Nazwa jednostki prowadzacej przedmiot / modut:

INSTYTUT POLITECHNICZNY

Nazwa kierunku:
MECHANIKA | BUDOWA MASZYN

Forma studiow:
STACJONARNE

Profil ksztalcenia:
PRAKTYCZNY

Specjalnosé:
TECHNOLOGIA
| EKSPLOATACJA MASZYN

Rok / semestr:

Status przedmiotu /modutu:

Jezyk przedmiotu / modutu:

3/5 OBOWIAZKOWY POLSKI
Forma zaje¢ inne
wyktad ¢wiczenia laboratorium projekt seminarium (wpisaé
jakie)
Wymiar
zajec - - 30 - - -

Koordynator przedmiotu /
modutu

mgr inz. Bogdan Brzozowski

Prowadzacy zajecia

mgr inz. Bogdan Brzozowski

Cel przedmiotu / modutu

CAM.

Zapoznanie studentéw z modutem komputerowego wspomaganiem
wytwarzania systemu CATIA.
Opanowanie umiejetnosci programowania obrobki i jej symulacji w systemie

Wymagania wstepne

Znajomo$¢ technik komputerowego wspomagania CAD, podstaw obrobki
skrawaniem, podstawowych zagadnien z zakresu technologii maszyn

EFEKTY KSZTALCENIA

Odniesienie

Nr Opis efektu ksztalcenia do e(fj‘i:tow

kierunku

Student umie zastosowaé metodologi¢ pracy w systemie wspomagania K1P_U19

01 komputerowego — CATIA K1P_U20
K1P W12

Student potrafi przeprowadzi¢ kroki tworzenia procesu obrébki w oparciu o K1P_U17

02 dokumentacj¢ konstrukcyjna ,,ptaska”, rysunek lub dokument 2D K1P_U19
K1P_W12

K1P W15

Student umie zastosowa¢ metody tworzenia procesu obrébczego w oparciu o model K1P_U17

03 3D K1P_U19
K1P_W15

Student stosuje metody dobory narzedzi i parametréw skrawania oraz ich stosowania K1P_U19

04 W procesie obrobkowym K1P_KO06
K1P_W12

K1P W15

05 Student potrafi stworzy¢ w systemie CATIA proces obrobki tokarskiej z doborem K1P_U17
narzgdzi i parametrow skrawania K1P_U19
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06 Student potrafi w systemie CATIA stworzy¢ proces obrobki frezarskiej w kilku osiach | K1P_U17
synchronicznych cigglych liniowych i obrotowych K1P_U19

07 Student umie rozwigzywaé problemy zalezno$ci geometrycznych i kolizyjnych detalu, | K1P_U19
obrabiarki , narzgdzia w wybranej strategii obrobki K1P_U20
Student umie wygenerowac program NC dla obrabiarki w systemie CATIA oraz

08 . . K1P_U19
prosta, standardowa wersj¢ dokumentacji procesu -

TRESCI PROGRAMOWE

Laboratorium

Moduty technologiczne CAM w systemie CATIA, Tworzenie procesu obrobki i symulacja obrobki
Tworzenia programow tokarskich (CNC) z wykorzystaniem modutow CAM Lathe (CATIA)

Tworzenie programow frezarskich i wiertarskich (2 2 D) z wykorzystaniem modutow PMP (CATIA)
Tworzenie programow frezarskich wieloosiowych (3 D — 5D) z wykorzystaniem modutéw SMP-MMP
(CATIA)

Wygenerowanie programu CNC dla standardowej obrabiarki i systemu sterowania z wykorzystaniem
postprocesora w systemie CATIA

Weryfikacja wynikéw obrobki przez poréwnanie wirtualnych modeli po obrobee i wzorca konstrukeyjnego

(EdgeCAM--CATIA)

Zajecia powiazane z praktycznym przygotowaniem zawodowym: 100%
(weryfikacja w zakresie wiedzy i umiejetnosci)

Zasady przygotowania i opracowania programu CNC dla tokarki w systemie CAM (CATIA). Przyktady
praktyczne programowania z wykorzystania typowych cykli dla obrobki zgrubnej i wykanczajace;.

Zasady przygotowania i opracowania procesu obrobki dla wiertarskiey CNC w systemie CAM. Przyklady
praktyczne programowania z wykorzystania typowych cykli dla r6znych narzg¢dzi wiertarskich.

Zasady przygotowania i opracowania procesu obrobki dla frezarki CNC (2.5D) w systemie CAM. Przyklady
praktyczne programowania z wykorzystania typowych cykli dla obrobki zgrubnej i wykanczajacej.

Janusz Pobozniak: "Programowanie obrabiarek sterowanych numerycznie w
Systemie CAD/CAM CATIA v5", Wydanie 2014, wydawnictwo Helion
Literatura podstawowa
CATIA-Help: dokumentacja modutéw CATIA w formacie HTML/PDF z
przyktadami

Literatura uzupetniajaca | 1- Mirostaw Miecielica, Waldemar Wisniewski: "Komputerowe wspomaganie
projektowania proceséw technologicznych"; PWN

2- Marek Wylezot: "CATIA v5. Modelowanie i analiza ukladow kinematycznych";
HELION

3- Grzesik Wit, Niestony Piotr, Bartoszuk Marian: "Programowanie Obrabiarek
NC/CNC"; WNT

Katalogi i bazy firm narzedziowych

Cwiczenia z prezentacja zastosowania poszczegdlnych modutow i strategii obrobki
w systemie CATIA.
Tworzenie programow CNC dla przyktadowych detali i typow obrobki.

Metody ksztalcenia Indywidualne i zespotowe rozwigzywanie problemow w zakresie CAM.
Konsultacje z prowadzgcym ¢wiczenia.
Nr
Metody weryfikacji przedmiotowych efektow ksztatcenia przedmiotowego
efektu ksztalcenia
Sprawdzian 1: Opracowanie procesu technologii tokarskiej w oparciu szkic 2D profilu 01, 02, 04, 05
Sprawdzian 2: Opracowanie procesu technologii obrobki wiertarskiej i frezarska (2.5D) w | 01, 03, 04, 06, 08
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oparciu 0 model 3D

Sprawdzian 3: Opracowanie procesu technologii obrobki frezarskiej (3D) w oparciu 0 01, 03, 04, 06,
model 3D detalu 07, 08
Forma i warunki Warunkiem zaliczenia jest systematyczny udziat w zajeciach (min 75%)

zaliczenia przedmiotu
Na ocene¢ koncowg z przedmiotu skladaja sie:
1. Obecnosci (systematycznosc) (10%)
2. Ocena sprawdzianu 1 (30%)
3. Ocena sprawdzianu 2 (30%)
4. Ocena sprawdzianu 3 (30%)
Po min 60% punktoéw z kazdej czesci 2-4

NAKLAD PRACY STUDENTA

Liczba godzin
ogbtem zajg¢cia powigzane z praktycznym
przygotowaniem zawodowym
Udziat w wyktadach - -
Samodzielne studiowanie tematyki wyktadow - -
Udziatl w ¢wiczeniach audytoryjnych, 30 30
laboratoryjnych, projektowych i seminariach
Samodzielne przygotowywanie si¢ do ¢wiczen 20 20
Przygotowanie projektu / eseju / itp. - -
Przygotowanie si¢ do egzaminu / zaliczenia 8 -
Udziat w konsultacjach 2 2
Inne - -
LACZNY naklad pracy studenta w godz. 60 52
Liczba punktow ECTS za przedmiot 2
Liczba p. ECTS zwigzana z zajgciami 1,7
praktycznymi”
Liczba p. ECTS za zajeciach wymagajace 32/30
bezposredniego udziatu nauczycieli akademickich 1,1
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